
Pilotbohrer RT 100 P

pilotieren war noch 
nie so einfach!
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Der Spezialist  
für schwierige  
Anbohrsituationen

Ihre Vorteile: 
 
	 Einsparung des Anstirnfräsers:  
	 Weniger Werkzeuge +  
	we niger Werkzeugwechsel +  
	we niger Maschinenlaufzeit =  
	e rhebliche Kostensenkung!
 
	 Einfaches Anbohren:  
	 Auf schrägen Flächen bis 45°  
	 und auf gewölbten Flächen,  
	 auch auSSermittig!
 
	 180° Spitzenwinkel:  
	 Für Bohrungen mit ebenem  
	B ohrungsgrund! 
 
	U niversell einsetzbar  
	 in allen Werkstoffen:  
	 Ein Werkzeug für viele  
	Be arbeitungsaufgaben!

Sparen Sie in schwierigen Anbohrsituationen wie schrägen oder 
gewölbten Oberflächen einen Bearbeitungsschritt und ein Werkzeug! 
Der neue Pilotbohrer RT 100 P macht das Anstirnen mit einem Fräser überflüssig. 
Dank seiner speziellen Spitzengeometrie mit 180° Spitzenwinkel in Richtung der 
Schneidecken und 170° Zentrierspitze reduzieren sich die Radialkräfte und damit 
das Abdrängen des Werkzeugs erheblich.  
Ein verstärkter Kern und die Ausführung der Doppelfase geben dem RT 100 P die 
notwendige Stabilität, um die geforderten Bohrungsqualitäten für Pilotbohrungen 
zu erreichen. 
Der RT 100 P ist als Sonderwerkzeug lieferbar. Werkzeugdurchmesser und -länge 
werden optimal auf Ihren speziellen Einsatzfall angepasst!

Noch nie war Pilotieren so einfach: 

Schritt 1:	 Anbohren auf schrägen oder gewölbten Oberflächen mit reduziertem 
		  Vorschub, bis das Werkzeug mit dem kompletten Durchmesser im 
		  Eingriff ist (Bohrtiefe ca. 0,2 x D).
Schritt 2:	 Zurückfahren aus der Bohrung mit doppeltem Vorschub, damit sich 
		  der RT 100 P freischneidet. 
Schritt 3:	 Mit vollem Vorschub ohne Entspanen Pilotbohrung fertig bohren 
		  (Bohrtiefe 1 bis 2 x D).
Schritt 4:	 Bohren auf volle Bohrtiefe, z.B. mit einem spiralisierten Tieflochbohrer 
		  RT 100 T oder einem Einlippen-Tieflochbohrer.
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Eventuelle Druckfehler oder zwischenzeitlich eingetretene Änderungen berechtigen nicht zu Ansprüchen.
Wir liefern ausschließlich zu unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen. Diese können Sie bei uns anfordern.
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Tel. (0 74 31) 17-0
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